LIGAGOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

BANZO INFERIOR E SUPERIOR NORMA: ) . 3) Em soldas em angulo verifica-se que:
24 DIAGONAIS E MONTANTES ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de
E LATERAIS @ edificios. Articulo 6: CondigcGes especificas para o dimensionamento de ligacbes metalicas. - O tamanho minimo do lado de uma solda de angulo cumpre os valores da seguinte tabela:
MATERIAIS: Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
- Perfis (Material base): A-36 250Mpa. Menor espessura das pegas a | Tamanho minimo do lado de uma
497 470 497 497 497 497 497 497 497 497 : Jo 1ado
~}4 ~}4 ~}4 ~}4 ~}4 ~}4 ~}4 ~} - Material de adigdo (soldas): Eletrodos da série EGOXX. Para os materiais utilizados e o unir solda em angulo®
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condicdes de (mm) (mm)
] i compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. Menor que ou igual a 6.35 3
- " Menor que ou igual a 12.5 5
DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO: Menor aue ou iqual a 19 5
o o - Garganta efetiva: é igual a menor distdncia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item Mai 9 19 el 8
QS Q 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). alor que
“Executad 5 d
- Lago dg cordéo: ? 0 menor dqs dois lados situados nas faces de fusao do maior tridngulo que pode xecuaca em uma 5o passaca
‘ Y ser inscrito na se¢&o da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). - O tamanho maximo do lado de uma solda em &ngulo ao longo das bordas de pegas soldadas
- Raiz da solda: é a intersecdo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
- Comprimento efetivo do cordao de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensdes - ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a
uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢c) ABNT NBR 8800:2008). espessura do material.
X DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: - ao IIo‘ngo das borgas det m'atlerial corq %spessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
igual a espessura do material menos 1.5 mm.
1) As prescri¢gdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais: g . P . ~ . 3 . .
- O comprimento efetivo de um cordado de solda em angulo cumpre que € maior que ou igual a 4
- Os agos das pegas a unir tém um limite elastico nao superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento
9920 AWS D1.1/D1.1M:2002). efetivo da solda. Além disso, o0 comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
— = . . . solicitagdo de calculo ndo é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
- As espessuras das pegas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS

D1.1/D1.1M:2002). 4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o
- As pegas soldadas nao sao de segao tubular. cordao tem o seu tamanho completo). Para alcancgar tal comprimento, pode ser necessario prolongar
TRE L I QA F o cordao rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo.
escala 1:25 2) Em soldas de topo de penetragao total ou parcial verifica-se que: A ) _ A B )
’ 5) As soldas de angulo de ligagbes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como
- O comprimento efetivo das soldas de penetragéo total ou parcial é igual ao seu comprimento efetivas para a transmissao das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).

total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldas de penetraggo total, a garganta efetiva & igual & menor espessura das pecas unidas 6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no

(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008) capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagdo do metal base, exige-se que
R ’ ’ as superficies sobre as quais se depositara o metal de adigdo devem ser suaves, uniformes, e livres
- Em soldas de penetrag&o parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
da seguinte tabela: superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de
laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escéria, ferrugem, umidade, 6leo, gordura e outros
Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008 materiais estranhos que impe¢cam uma solda apropriada ou produzam emissoes prejudiciais.
Menor espessura das pegas a Espessura minima de garganta .
unir efetiva VERIFICAGCOES:
(mm) (mm) - A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
Menor que ou igual a 6.35 3 8800:2008.
Menor que ou igual a 12.5 5 - O método utilizado para a verificagdo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
- tensdes calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensdes de corte
Menor que ou igual a 19 6 aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
Menor que ou igual a 37.5 8 i . B . ) . B
M - (257 10 - A area efetiva de um cordao de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordéo pela
enor que ouigual a espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
BANZO INFERIOR E SUPERIOR Me.nor que ou igual a 152 13 - Na verificagdo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagdo minima de
E LATERAIS 24 DIAGONAIS E MONTANTES Maior que 152 16 célculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
@ - A espessura de garganta efetiva das soldas de penetragio parcial determina-se segundo a
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
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MUNICIPIO DE CARAPICUIBA

SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO URBANO
SETOR DE PROJETOS

OBRA: Construcdo de Passarela de Interligacdo dos Terminais Rodovidrios
Metropolitano e Municipal com a Estacdo CPTM e Av. Francisco Pignatari

LOCAL:

TERCA . : . :
| ¢ Av. Governador Mdario Covas € Av. Francisco Pignatari

RECURSO/CONVENIO: ART/RRT:
XXOOHHKIKKIKKHIKXKHXXX 28027230172709526

VER DET.13

TABELA DE AREAS

NOTAS GERAIS:

TRELICA A
TRELICA A

01 - MEDIDAS EM MILIMTROS, EXCETO INDICACOES CONTRARIAS: Total de areas
02 - MATERIAIS:
- PERFIS LAMINADOS PLANOS E NAO PLANOS ASTM A-572
- PERFIS DOBRADOS - SAE 1010/1020 OU ASTM A-572 - GRAU 50: A
- BARRAS REDONDAS - SAE 1020: Area fotal XX'm?2
- PARAFUSOS E COMPLENTARES P/ LIGACOES ASTM A-325;
03 - SOLDAS TIPO FILETE COM ESPESSURA MiNIMA DE 3 MM E 510 MM DE CORDAO DE

SOLDA: A de int ~ 1.074,8
@\ y 04 - TODAS AS MEDIDAS DE BASE PARA FABRICAGAO DEVERAO SER CONFERIDAS NO rea ae intervencao m?2

TERCA
\

LOCAL
05 - LIMPEZA / PINTURA:
g -REMOVER OLEOS DE PROTECAO, REBARBAS DE CORTE OU FURACAO E
- RESPINGOS E ESCORIAS DE SOLDAGEM (NBR 7346);
- -PINTURA DE BASE: (MINIMO) 2 DEMAO DE PRIMER OXIDO DE FERRO COM
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS CADA UMA:

_PINTURA DE ACABAMENTO: CONSULTAR ARQUITETURA:

-EM ESMALTE SINTETICO - COR DEFINIDA PELA ARQUITETURA:

DANOS A PINTURA OCASIONADOS POR TRANSPORTE, MONTAGEM OU SOLDA EM
OBRA DEVERAO SE REPARADOS MANTENDO TODAS AS PROPRIEDADES DA PINTURA
DE BASE E ACABAMENTO:

-PINTURA INTUMESCENTE - CONFORME LEGISLACAO DO CORPO DE BOMBEIROS
06-FABRICACAO E MONTAGEM:

-TODOS OS ELEMENTOS COMPOSTOS, MONTADOS EM "TUBO" POR PERFIS
DOBRADOS, DEVERAO TER AS EXTREMIDADES VEDADAS ASSIM COMO SUAS JUNTAS ,
DE CONTATO. A SOLDAGEM DEVERA SER EXECUTADA EM CORDOES MINIMOS DE DIORGENS GODOI DA SILVA
50mm A CADA 300mm NA ESPESSURA DA CHAPA EMPREGADA. ENGENHEIRO CIVIL

-A ESTRUTURA SERA SOLDADA, SALVO ONDE ESPECIFICADO EM CONTRARIO, 0
/ VER DET.14 SEMPRE COM SOLDA DO TIPO TODO O CONTORNO: CREA-SP N 5069838630

TERCA /

IGUAL A DO MAIS FINO.
07-COBERTURA: DATA: ESCALA:

-A INSTALAGAO DE TELHAS E SEUS COMPLEMENTOS DEVERA ATENDER 18/02/2022 1:25
RIGOROSAMENTE AS ESPECIFICAGOES DE SEUS FABRICANTES;

\
- 7 -A SOLDA DE PERFIS DE ESPESSURAS DIFERENTES DEVERA TER ESPESSURA
o VER DET.11

06 - TODAS AS LIGAGOES NAO DETALHADAS COMO PARAFUSADAS DEVERAO SER

SOLDADAS. DESENHO ELABORADQO POR DIORGENS GODOI DA SILVA
11 - INSTALAR RUFO EM TODO O CONTORNO DA COBERTURA COM O FECHAMENTO ENGENHEIRO CIVIL

LATERAL CREA-SP n°® 5069838630

DETALHE 10 REVISAO NUMERO: 2 MES:  02/2022

escala 1:25

FATEC-MET-B - PREFEITURA.dwg




	Sheets and Views
	14


