ESTRUTURA DE ACO

1. NORMAS TECNICAS:

O DETALHAMENTO, A FABRICAGAO E A MONTAGEM DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM:

- NBR 8800:2008 - PROJETO DE ESTRUTURAS DE ACO E DE ESTRUTURAS MISTAS

- NBR 14762 DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURA DE ACO CONSTITUIDAS POR PERFIS

- NBR 15421 PROJETO DE ESTRUTURAS RESISTENTES A SISMOS PROCEDIMENTO
- NBR 6323 GALVANIZAGAO DE PRODUTOS DE ACO OU FERRO FUNDIDO - ESPEFICACAO

ONDE ESTAS FOREM OMISSAS, COMPLEMENTADAS COM O MANUAL

OF STEEL CONSTRUCTION - 8a. EDICAO - A.1.S.C. (AMERICAN INSTITUTE)

OF STELL CONSTRUCTION ) E PELA NORMA A.l.S.I. - COLD FORMED STEEEL

2. MATERIAIS:

ACO ESTRUTURAL
ACO PARA PERFIS EM CHAPA DOBRADA

ACO PARA CALHAS

ACO PARA RUFOS

PARAFUSOS ( LIGACOES PRINCIPAIS / LIGACOES SECUNDARIAS)
TIRANTES E CHUMBADORES

ELETRODOS

ALTERNATIVAS :
ACO ESTRUTURAL - CORTEN - COSAR - SAC

ASTM :A-36/A-572 G50
ASTM : A -570C

ASTM : A - 588 # 20

CHAPAS ZINCADAS # 22
ASTM : A-325/ A - 307
SAE 1020
AWS:A-51E70XX

. A MATERIA PRIMA DEVERA SER NOVA, LIMPA, LIVRE DE FERRUGEM, GRAXA,

BARRO, TINTA E DETRITOS EM GERAL.
. FABRICAGCAO: ATENDER AO PROJETO FORNECIDO; NAO E PERMITIDA A

SUBSTITUIGAO DE PERFIS E NEM ALTERAGCOES DE DIMENSOES OU TIPO DE

CONEXOES INDICADAS.

. AS CONEXOES EM GERAL DEVERAO SER PROJETADAS PARA RESISTIR A:

ESFORCOS INDICADOS NO PROJETO E NUNCA INFERIOR A 50% DA CAPACIDADE

DA SECAO DO PERFIL PARA O TIPO DE SOLICITACAO PROJETADA.
. AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NO LOCAL DA OBRA.
. ESPESSURA MINIMA DAS CHAPAS E PERFIS:

- ESPESSURA MINIMA DAS CHAPAS E PERFIS
- CHAPA DE APOIO

- CANTONEIRAS LAMINADAS DE BANZOS DE TRELICAS

3/16"
5/16"

3/16"

. AS PECAS FABRICADAS DEVERAO SER MARCADAS COM CODIGOS APROPRIADOS

PARA EVITAR ERROS E DEFEITOS NA MONTAGEM.

. PODERA SER REQUERIDA A EXECUGAO PARCIAL DE TESTES DE MATERIA PRIMA.
CASO NAO SEJAM ATENDIDOS OS REQUISITOS ESPECIFICADOS DE RESISTENCIA.
A SUBSTITUICAO DE TODA A MATERIA PRIMA E OS CUSTOS DOS TESTES FICARAO
A CARGO DO FORNECEDOR, NAO SE JUSTIFICANDO ATRASOS POR ESTE MOTIVO.

. NAO SERE PERMITIDA A EXECUCAO DE FUROS COM MAGARICOS.

) NAO E PERMITIDA A EXECUCAO DE CORTES A MACARICO NO CANTEIRO.

3. LIGAGOES PARAFUSADAS

. AS CONEXOES PARAFUSADAS DEVERAO TER NO MINiMO DOIS
PARAFUSOS, EXCETO PARA AS CONEXOES SECUNDARIAS.

. O DIAMETRO DOS FUROS DE CONEXOES PARAFUSADAS SERA DE

NO MINIMO O DIAMETRO DO PARAFUSO MAIS 1/16".

. NAO SERAO UTILIZADOS PARAFUSOS DE ALTA RESISTENCIA.

. O DIAMETRO DOS FUROS PARA CHUMBADORES SERA O
ESPECIFICADO NOS DESENHOS DE PROJETO.

. A DISTANCIA MINIMA NAS LIGACOES PARAFUSADAS SAO:
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. A DISTANCIA MAXIMA NAS LIGACOES PARAFUSADAS SAO:
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AS SUPERFICIES A SEREM SOLDADAS DEVERAO ESTAR LIMPAS E LIVRES DE
ESCORIAS, FERRUGEM, OLEO, GRAXA, UMIDADE, RESTOS DE TINTA E OUTRAS

IMPUREZAS.

- DEVERA SER UTILIZADA, NA EXECUGAO DAS COSTURAS DE SOLDAS, A
SEQUENCIA APROPRIADA A FIM DE MINIMIZAR AS DEFORMAGOES DAS PECAS
CONECTADAS E AS TENSOES RESIDUAIS.

- SERAO REJEITADAS SOLDAS COM BOLHAS, INCLUSAO DE ESCORIAS, DIMINUIGAO 7

DA SEGCAO ADJACENTE A COSTURA, COSTURAS IRREGULARES E

SUPERAMBUNDANTES.

- NAS SOLDAS DE TOPO A ESPESSURA DA SOLDA NAO DEVE SER MENOR QUE A

DA PECA BASE E NEM EXCEDER A 3 mm.
- NAS SOLDAS DE ACOS ESPECIAIS, DE BAIXA LIGA E ALTA RESISTENCIA, OS

ELOTRODOS DEVEM SER COMPATIVEIS COM A QUALIDADE DO MATERIAL BASE.

- TODA COSTURA DE SOLDA DEFEITUOSA, INCOMPLETA E/OU MAL EXECUTADA
DEVERA SER REMOVIDA E REEXECUTADA.

- ESPESSURA MiNIMA DE SOLDA DE ANGULO E PENETRAGAO PARCIAL (1.17.2).

ESPESSURA MiNIMA DE SOLDA DE

ESPESSURA DA PECA BASE ANGULO E PENETRACAO PARCIAL
ATE 1"/4 INCLUSIVE 1"/8 (3mm )
ATE 1"/4 ATE 1"/2 3"/16 ((5mm )
ATE 1"/2 ATE 3"/4 1"/4 (6mm )

OBS : NAO NECESSITA SER MAIOR QUE A MENOR ESPESSURA
DA PECA BASE

ESPESSURA MAXIMA DE SOLDA

ESPESSURA DA PECA DE SOLDA ESPESSURA DA SOLDA
ATE 1"/4 1"/4
> 1"/4 ESPESSURA DA PECA -1"/16

COMPRIMENTO DE SOLDA

- O COMPRIMENTO EFETIVO DE QUALQUER SOLDA DE ANGULO NAO DEVE SER
MENOR QUE 4 VEZES A ESPESSURA DA SOLDA E NEM MENOR QUE 30 mm.
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UMA DAS PECAS

AS EMENDAS DE PERFIS SOLDADAS OU PARAFUSADAS DEVERAO RESISTIR AOS

ESFORCOS INDICADOS NO PROJETO OU A 100% DE CAPACIDADE DA SUA SECAO

UMA DAS PECAS

TRANSVERSAL, CASO NAO HAJA ESSA INDICAGAO.

5, INDICES MAXIMOS DE ESBELTEZ ( PARA TRELIGAS ):

. BANZOS COMPRIDOS =120

. DIAGONAIS E MONTANTES COMPRIMIDOS » =150

. BANZOS TRACIONADAS » =240

. BARRAS TRACIONADAS SECUNDARIAS » =300

. BARRAS DE CONTRAVENTAMENTO =400

6. MONTAGEM:

. AS TRELICAS E PECAS ESTRUTURAIS PRINCIPAIS DEVERAO ESTAR DEVIDAMENTE

CONTRAVENTADAS JA NA OCASIAO DA MONTAGEM, QUER ATRAVES DE
CONTRAVENTAMENTOS INDICADOS NO PROJETO, QUER ATRAVES DE
CONTRAVENTAMENTOS PROVISORIOS ( DE MONTAGEM ) PARA EVITAR
FLAMBAGEM E/OU PERDA DE ESTABILIDADE GERAL QUE PODEM OCASIONAR
COLAPSO DA ESTRUTURA E ACIDENTES FATAIS.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS:

TODAS AS PECAS DEVERAO ATENDER AOS LIMITES DE TOLERANCIA ESPECIFICADO

ABAIXO.

. COMPRIMENTO DAS PECAS ATE 10,00 m 1,5 mm
. COMPRIMENTO DAS PECAS COM MAIS DE 10,00 m 3,0 mm
. DESALINHAMENTO 1/1000
. PRUMO h/500
8. INSPECAO:

O FABRICANTE ( FORNECEDOR ) DEVERA PLANEJAR E NOTIFICAR O ENGENHEIRO DO
CONTRATANTE ( PROPRIETARIO ) COM DEVIDA ANTECEDENCIA AS VISITAS DE INSPEGAO.
DEVERA PROVIDENCIAR E FAVORECER ACESSO A FABRICA PARA INSPECAO DE
MATERIAIS E EXECUGCAO DAS CONEXOES DO PROJETO.

9. FLECHAS E CONTRA FLECHAS:

TODAS AS TRELIGAS COM VAO LIVRE MAIOR QUE 10,00 METROS DEVERAO SER PROVIDAS

DE CONTRA-FLECHAS IGUAL A 1.5 mm / METRO.
AS FLECHAS DE TERGCAS METALICAS DEVEM SER LIMITADAS A :

L /300 PARA SUPORTE DE FORRO DE GESSO
L /200 PARA SUPORTE DE DEMAIS FORROS

10. TRATAMENTO SUPERFICIAL

-REMOVER OLEOS DE PROTECAO, REBARBAS DE CORTE OU FURACAO E RESPINGOS E ESCORIAS DE
SOLDAGEM (NBR 7346);

-PINTURA DE BASE: (MiNIMO) 2 DEMAO DE PRIMER OXIDO DE FERRO COM ESPESSURA MINIMA DE 30
MICRAS CADA UMA:;

-PINTURA DE ACABAMENTO: CONSULTAR ARQUITETURA;

-EM ESMALTE SINTETICO - COR DEFINIDA PELA ARQUITETURA,;

DANOS A PINTURA OCASIONADOS POR TRANSPORTE, MONTAGEM OU SOLDA EM OBRA DEVERAO SE
REPARADOS MANTENDO TODAS AS PROPRIEDADES DA PINTURA DE BASE E ACABAMENTO:

11. LISTA DE MATERIAL

. OS QUANTITATIVOS MOSTRADOS NA LISTA DE MATERIAL DEVERAO SER
VERIFICADOS PELA CONTRATADA OU FABRICANTE. QUALQUER DIVERGENCIA NOS
QUANTITATIVOS DEVERA SER COMUNIDADA A CONTRATANTE, ANTES DO ENVIO
DAS PROPOSTAS DA LICITAGCAO. AS PROPOSTAS DEVERAO TAMBEM CONTEMPLAR
AS POSSIVEIS DIFERENCAS QUE FOREM ENCONTRADAS, INCLUINDO UMA NOVA
LISTA DETALHADA.

PROJETO ESTRUTURAL - PASSARELA

FOLHA:
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MUNICIPIO DE CARAPICUIBA

SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO URBANO
SETOR DE PROJETOS

OBRA: Construcdo de Passarela de Interligacdo dos Terminais Rodovidrios
Metropolitano e Municipal com a Estacdo CPTM e Av. Francisco Pignatari
LOCAL:
Av. Governador Mdrio Covas e Av. Francisco Pignatari
RECURSO/CONVENIO: ART/RRT:
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TABELA DE AREAS

Total de dreas

Area total XX m?2
Area de intervencdo 10748
m?2
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